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Schneidvorrichtung 



Besohreibung 



Die Erfindung betrifft eine Schneidvorrichtung nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

FUr das Schneiden geradliniger Kanten gxmmielastischer 
Werkstoffe in Plattenform sind Vorrichtungen bekannt. Diese 
Vorriohtungen weisen Haltevorrichtungen fttr die Flatten 
sowie gefiUirte Messer auf, Mit solchen Vorrichtungen ist 
ohne Schwierigkeiten ein gerader Schnitt nSglich. 
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F(ir das Beschnelden geradllnlger Kanten gummielastischer 
Profile Bind bisher keine Schneidvorrichtungen bekannt 
geworden* Solche Schneidvorrichtungen sind jedoch wtinsohens- 
wert, Venn B« Kanten, die gegenUber einer Fl^che bewegt 
warden, ungleichmSSig abgenutzt werden und ihre Function 
.nicht mehr Oder nur noch teilweise erftillen* Das ist bei 
Scheibenwischergunaais der Fall. Deren Wischerkanten werden 
infolge von Verschmutzungen der Gummikanten oder der Schei- 
ben bzw* infolge von Inhoitiogenitaten im Gummi nach einer 
gewissen Zeit ungleichmSBig abgenutzt. Sie kSnnen dann an 
bestimmten Abschnitten ihre Wischerfunktion nicht mehr 
ausfOhren. Dabei betr^gt die Abnutzung in den xneisten 
Fallen nur Zehntel Millimeter. Es ist heute Ubllch^ die 
Wischergummis oder sogar die kompletten WischerblStter 
auszutauschen. Ein solcher Austausch v&re aber nicht erf or- 
der lich, wenn die Wischerkanten nachgeschnitten werden 
k6nnten« Da das Nachschneiden mit gro5er Genauigkeit erfol- 
gen muB, ist eine entsprechende Vorrichtung erforderlich, 
die fUr Profile bisher nicht bekannt ist. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung fiir das Beschneiden von Profilkanten zu schaf- 
fen. 

ErfindungsgemSB wird das gemSB den kennzeichnenden Merkma- 
len des Anspruchs 1 erreicht. 

Eine Schneidvorrichtung fUr das Beschneiden von Kanten gum- 
mielastischer Profile, insbesondere fttr das Nachschneiden 
der Wischkanten von Scheibenwischergximmis, weist erf indungs- 
gemaB einen Fiihrungsabschnitt mit einem Querschnitt auf, 
der mindestens teilweise dem Querschnitt dee zu beschneiden- 
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den Profile entspricht, vobel sich dieser Querschnitt 
mlndestens tiber eine Teill&nge des zu beschneldenden Pro- 
fils erstreckt. Die Schneidvorrichtung weist luindestens 
eine Schneidklinge auf . 

Bei dieser Vorrichtung wird die Form des zu beschneidenden 
Profile dazu ausgenutzt, \im das Profil in einem konstanten 
Abstand zu einer Schneidklinge oder mehreren Schneidklingen 
zu halten, wahrend das Profil in Richtung der Schneidklinge 
bewegt wird, um eine Kante des Profils geradlinig zu be- 
schneiden. 

Der FUhrungsabschnitt kann einer HSlfte des Querschnitts 
des zu beschneidenden Profils entsprechen. In diesem Fall 
mu6 dafi Profil vMhrend des Beschneidens gegen den 
FUhrungsabschnitt gedrtlckt werden. Diese AusfUhrungsform 
ist fUr das Beschneiden kurzer Profile zweckmSBig* 

Der FUhrungsabschnitt kann aber auch dem Querschnitt des zu 
beschneidenden Profile entsprechen* In diesem Fall wird das 
zu beschneidende Profil an einer Seite des FUhrungsabschnit- 
tes eingefUhrt und durch dlesen hindurchgezogen bzw. gescho- 
ben und dabei an der Schneidklinge vorbeigefUhrt« 

In einer besonderen AusfUhrungsform ist eine in Schnittrich- 
tung verlaufende Fuhrungsschiene vorgesehen. Diese unter- 
stUtzt in besonderer Welse das Einhalten eines konstanten 
Abstandes des Profils gegenUber der Schneidklinge. 
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Ptir die Beschneldung der Wischerkante eines Scheibenvlscher- 
guiomls weist die Fiihrungsschlene mindestens elnen Abechnitt 
auf , der zvischen zvei quer zvaa Scheibenwlscherguiomi verlau- 
fenden Abschnitten des Scheibenwischergunmls veriauft, 
Solche Abschnltte sind bei Scheibenwischergummis Insbesonde- 
re zwischen der Oberkante des elgentlichen Guimnlprof lis und 
einem sich daran anschlieBenden Abschnitt mit Haltestegen 
vorhanden, die ftir die Befestigung des Scheibenwischergum- 
mis im Wischerblatt erf order lich sind* Durch die Fiihrung 
des Scheibenwischergummis in seinem Prof ilabschnitt und in 
dem Abschnitt mit Haltestegen 1st eine hohe Ftihrungsgenauig- 
keit gegeniiber der Schneidklinge gewahrlelstet. 

Zur Erleichterung des Schneidvorganges und Erhohung der 
Schnittgenauigkeit ist es zweckmSBlg, die Schneidklinge in 
Schneidrichtung und quer zur Schneidrichtung schrSg anzuord* 
nen« 

In einer besonderen Ausftihrungsf orm ist vorgesehen, die 
Schneidklinge auswechselbar anzuordnen, so dafi sie nachge^ 
schliffen oder ersetzt werden kann* 

In einer weiteren Ausftihrungsf orm weist die Schneidvorrich- 
tung mehrere FOhrungsschlitze fttr die Schneidklinge in 
unterschiedllchem Abstand zur Ftthrungsschlene auf. Bei 
einem vorgegebenen Profil kBnnen damit unterschiedliche 
SchnitthBhen gewShlt werden, z» B. in AbhSngigkelt vom 
Abnutzungsgrad der Wischerkante eines Scheibenwischergum- 
mis. Weiterhin ermfiglichen mehrere Fiihrungsschlitze auch 
die Verwendung der Schneidvorrichtung fUr Profile mit 
unterschiedlicher Profilhahe, 
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Weiterhin ist durch die Anordnung mehrerer FUhrtmgsschlltze 
did MSgllchkelt geschaffen, mehrere, z. B. zwel Schneldklln- 
gen vorzusehen. Dabel schneldet eine Schneldklinge vor und 
die zwelte Schneldklinge nach« 

Die Fixierung der auswechselbaren Schneidklingen kann in 
der Weise erfolgen, daB die Schneldklinge mindestens auf 
einer Seite der Schneidvorrichtung einen tiber diese hinaus- 
ragenden Abschnitt aufweist, auf dem eine Fixiervorrichtung 
fiir die Schneldklinge vorgesehen ist. Die Fixiervorrichtung 
kann gleichzeitlg als Haltegriff ausgebildet sein* Die 
Fixiervorrichtung kann z. B. federnde Haltebacken mit einem 
dazvlschen liegenden Schlltz fUr die Schneldklinge bzw. die 
Schneidklingen aufweisen, die mittels elnes Klemmringes 
Oder einer Schraubverbindung zwlschen den Haltebacken 
flxiert werden kann* 

Die Anwendung der vorher beschriebenen Schneidvorrichtung 
fUr g\UMnielastische Werkstoffe bedeutet keinesfalls, daB 
die Schneidvorrichtung nur ftlr Gummi geeignet wSre* 
Vielmehr soil der Ausdruck "gummielastlsch" nur den Aus- 
druck '^elastlsch^' eingrenzen. So 1st die Schneidvorrichtung 
auch fUr andere Werkstoffe, z. B. diverse Kunststoffe, 
geeignet* 

Die Erflndung soil In Ausflihrungsbelspielen anhand von 
Zelchnungen erlSutert werden. Es zelgen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Schneidvorrich- 
tung fUr die Wischerkante elnes Schelbenwlschergum- 
mis; 
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Fig. 2 einen Langsschnitt durch die Schneldvotxichtung 
gemafl den Buchstaben A - A In Fig. 1; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Schneldvorrlchtung; 

Fig. 4 eine Seitenansicht der Schneidvorrichtung XDit 
mehreren Ftlhrungsschlitzen in einem in der H6he 
verzerrten Mafistab; 

Fig. 5 eine perspektivische Teilansicht einer Schneidvor- 
richtung mit einem Ftihrungsabschnitt/ der etwa 
einer HSlfte des Querschnitts des zu beschneidenden 
Profils entspricht; 

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht einer Beschneidvorrich- 
tung mit eingelegtem zu beschneidenden Scheibenwi- 
schergvunmi; 

Fig. 7 eine Schneidvorrichtung mit einer an einem Federarm 
befestigten Schneidklinge. 



Wie aus der Fig. 1 ersichtlich ist, besteht die dort darge- 
stellte Schneidvorrichtung 1 fUr das Beschneiden der Wi- 
scherkante eines Scheibenwischergummis 2 aus einem Profil- 
teil mit im wesentlichen seitlichen Wandungen 3, A, die in 
ihrem Querschnitt dem des Scheibenwischergummis 2 angepaBt 
sind. Die Schneidvorrichtung waist weiterhin Ftihrungsschie- 
nen 5, 6 auf, die zwischen zwei quer verlaufende Abschnitte 
If 8 bzw* 9, 10 des Scheibenwischergummis einschiebbar 
sind. 
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In der Schneidvorrlchtung ist eine Schneidklinge 11 vorgese- 
hen, die wie aus der rig. 3 ersichtlich ist, in 
Schneidrichtung echrfig angeordnet ist und die, wie aus der 
Fig. 3 hervorgeht, auch quer zur Schneidrichtung schrMg 
veriauft. Die SchneidJclinge kann fest in der Schneidvorrich- 
tung angeordnet sein, Im AusfUhrungsbeispiel der Fig, 1 ist 
die Schneidklinge ii auswechselbar. Hierzu weist die 
Schneidvorrichtung 1 in den seitlichen Wandungen 3, 4 je 
einen Fiihrungsschlitz 12 auf, durch den die Schneidklinge 
11 gesteckt wird. 2u der en Fixierung werden auf die Schneid- 
klinge 11 Fixiervorrichtungen 13, 14 geschoben, die im 
vorliegenden Fall die Form von Handgriffen aufweisen, die 
kegelstumpffarmig sind. Die Fixiervorrichtungen weisen 
Schlitze 15 auf, die so bemessen sind, daB die Enden der 
Schneidklinge in diese eingeftlhrt werden kOnnen. Die Fixier- 
vorrichtungen werden soweit auf die Schneidklinge gescho- 
ben, bis sie nit ihren StirnflSchen 16, 17 an den seitli- 
chen Wandungen 3, 4 der Schneidvorrichtung anliegen, Dabei 
sollte die Form dieser Stirnf ISchen dem Verlauf der Wandun- 
gen angepaBt sein. AnschlieSend werden die Enden der 
Schneidklinge 11 durch Verschieben von Klemmringen 18, 19 
in den Schlitzen 15 fixiert* 

Zum Beschneiden der Wischerkante des Scheibenwischergusunis 
wird dieser von der rechten Stirnseite 20 (Fig. 2) in die 
Schneidvorrichtung eingeftlhrt \md an der Schneidklinge 11 
vorbeigezogen bzw geschoben. Dabei wird, wie in Pig, 6 
dargestellt, ein Abschnitt 21 der Wischerkante abgeschnit- 
ten. Die seitlichen Wandungen 3, 4 sowie die FUhrungsschie- 
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nen 5, 6 der Schneidvorrichtung 1 gewShrleisten, dafl der 
Schelbenwischerguimnl 2 wMhrend des Beaohneidens elne 
konstante HShenlage bezaglich der Schndidkllngd belbehSlt. 

Im Ausftihrungsbeispiel der Fig. 4 ist eine Schneidvorrich- 
tung 1 mit drei FOhrungsschlitzen 22, 23, 24 fiir die 
Schneidklinge 11 dargestellt, die in tinterschiedlicher Hohe 
bezUglich der Ftihrirngsschienen 5, 6 vorgesehen sind. In 
dieser Ausftihrungsf orm ist es iti6glich, die Schneidvorrich- 
tung 1 auf Scheibenwischerguimis unterschiedlicher Profilho- 
he einzustellen* Weiterhin ist es mit dieser AusfUhrungs- 
form moglich, zwei Schneidklingen h inter einander anzuord- 
nen, von denen die eine vorschneidet und die andere nacb- 
schneidet. 

Im Ausftihrungsbeispiel der Fig. 5 ist eine Schneidvorrich- 
tung dargestellt, die den zu beschneidenden Scheibenwischer- 
guimi nur zum Teil umschlieBt. Diese Schneidvorrichtung 
weist im wesentlichen nur eine seitliche Wandxing 3 und eine 
Ftihrungsschiene 5 auf. Die Schneidklinge 11 ist in diesem 
Fall im unteren Teil der Schneidvorrichtung fest angeord- 
net. In diesem Fall ist der Scheibenwischergummi wShrend 
des Beschneidens auch seitlich an die Schneidvorrichtung an- 
zudrticken. In dieser vereinfachten Ausftihrung ist die 
Schneidvorrichtung ftir das Beschneiden von Scheibenwischer- 
gummls einer bestiiomten Profilh5he geeignet. 

Die feste Anordnung der Schneidklinge 11 ist nicht nur auf 
dieses Ausftihrungsbeispiel beschr&nkt, sondern kann auch 
bei den anderen Ausftihrungsf ormen der Schneidvorrichtung 
angevendet verden. 
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Im AusfUhrungsbeispiel der Pig. 7 weist die Schneidvorrich- 
tung einen Federano 25 ait der daran befestigten Schneid- 
klinge 11 auf . Der Federarm 25 kann dadxirch erzielt werden, 
daB die Schneidvorrichtung im unteren Teil in LSngsrichtung 
geschlitzt wird. In diesem Fall erfolgt die untere Ftthrung 
des Scheibenwischergunmis auf dem Federarm 25. 



- 10 - 
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AnsprUche 

!• Schneidvorrichtung fiir das Beschneiden von Kanten guitaai- 
elastischer Profile, insbesondere fUr das Nachschneiden der 
Wischkanten von ScheibenwlschergumiQls^ 

dadiirch gekennzeicbnet, 

deU5 die Schneidvorrichtung (1) einen Fiihriingsabschnitt (3; 
4) mit einem Querschnitt aufweist, der mindes-bens teilweise 
dem Querschnitt des zu beschneidenden Profile entspricht, 
wobei sich dieser Querschnitt mindestens tiber eine TeillSn- 
ge des zu beschneidenden Profils erstreckt, und dafi die 
Schneidvorrichtung (1) mindestens eine Schneidklinge (11) 
auf weist • 



2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1/ daduroh gekennzeioh- 
net, daB der Fiihrungsabschnitt (3) einer HSlfte des Quer- 
schnitts des zu beschneidenden Profils entspricht* 

3. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, daduroh gekennzeioh- 
net, daB der FOhrungsabschnitt (3, 4) dem Querschnitt des 
zu beschneidenden Profils entspricht. 

4* Schneidvorrichtung nach mindestens einem der vorhergehen- 
den Ansprtiche, dadurcb gekennzeichnet, daB mindestens eine 
in Schnittrichtung verlaufende FUhrungsschiene (5^ 6) verge- 
sehen ist« 

11 - 
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5* Schneidvorrichtung nach mindestens einem der vorhergehen- 
den AnsprUche, dadurch gekennzeiehnet, daB fttr die Beschnel- 
dung der Wlscherkante elnes Schelbenwlscherguunmls (2) die 
Fahrungsschiene (5, 6) mindestens einen Abschnitt aufweist, 
der zwischen zwei quer verlaufende Abschnitte (7, 8 bzw. 9, 
10) des Scheibenwischergmniais (2) einschiebbar ist. 

6. Schneidvorrichtung nach mindestens einem der vorhergehen- 
den AnsprUche, dadurch gelcennseiohnet, dafi die Schneidklin- 
ge (11) in Schneidrichtung schrMg angeordnet ist* 



7. Schneidvorrichtung nach mindestens einem der vorhergehen- 
den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet/. daB die Schneidklin- 
ge (11) quer zur Schneidrichtung schrSg angeordnet ist, 

8, Schneidvorrichtung nach mindestens einem der vorhergehen- 
den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidklin- 
ge (11) auswechselbar ist. 



9» Schneidvorrichtung nach mindestens einem der vorhergehen- 
den Ansprtiche, dadiuroh gekennzeiehnet, dafi mehrere Ftihrxings*- 
schlitze (22, 23, 24) fttr die Schneidklinge (11) in unter- 
schiedlichem Abstand zur FUhrungsschiene (5, 6) vorgesehen 
sind. 



- 12 - 
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10, Schneidvorrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Ansprfiche, daduroh gekennzeiohnet, dafi zwel Schneld- 
kllngen in unterschiedlichem Abstand zur Fiihrungsschlene 
vorgesehen slnd. 

11. Schneidvorrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Ansprtlche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneid- 
klinge (11) mindestens auf einer Seite der Schneidvorrich- 
tung einen liber diese hinausragenden Abschnitt (11'/ 11'') 
aufweist, auf dem eine Fixiervorrichtung (13, 14) ftir die 
Schneidklinge (11) vorgesehen ist. 

12. Schneidvorrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Ansprtiche, dadurch gekennzeiclmet/ dafi die Fixiervor- 
richtung (13^ 14) als Haltegriff ausgebildet ist. 

13, Schneidvorrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden Ansprtlche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fixier- 
vorrichtung (13/ 14) federnde Haltebacken mit einem dazwi- 
schen liegenden Schlitz (15) fUr die Aufnahme der Schneid- 
klinge (11) bzw der Schneidklingen aufweisen, ftir deren Fi- 
xierung zwischen den Haltebacken ein Klemmring (18, 19) 
Oder eine Schraubverbindung vorgesehen ist« 

14* Schneidvorrichtung nach mindestens einem der vorherge- 
henden AnsprtLche, dadurch gekennseiobnet, daB die Schneid- 
vorrichtting im Unterteil einen Federarm (25) aufweist, auf 
dem die Schneidklinge (11) befestigt ist. 
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